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appoggio pezzo cambio rapido

•	Grande	rigidità	attrezzatura	in	lavorazione

•	 Precisioni	di	ripetibilità	entro	0,01

•	 Cambio	rapido

•	 Elevata	 precisione	 di	 centraggio	 sul	 diametro	 primitivo	 del	
pezzo

•	 Elevata	precisione	di	rotondità	nella	esecuzione	foro

•	 Elevata	velocitàdi	rotazione

•	 Consente	asportazioni	elevate

•	 Possibilità	di	lavorare	il	cono	esterno	del	pezzo	grazie
 alla scomparsa delle staffe

•	 Caricamento	in	automatico	o	manuale

•	 Controllo	presenza	pezzo	(PEL)

•	 Attrezzatura	bilanciata

•	 Possibiltà	di	alloggio	esterno	porta	diamantatori	(per	rettifica)

Bloccaggio radiale e frontale

Composta da attrezzo base che intercambia 
per ogni differente pezzo il corrispondente kit 
membrana completo di locatori e prelocatori 
e appoggio integrando il sistema di staffaggio 
anche a scomparsa e rispettive serie di staffe. 
Sul dispositivo viene caricato il pezzo in manuale 
o automatico, prefasato tramite i prelocatori 
poi serrato tramite i locatori. Successivamente 
si chiudono le staffe con movimento prima 
rotante poi assiale serrando rigidamente il 
pezzo per permettere la lavorazione dal duro.

Bloccaggio radiale

Composta da attrezzo base che intercambia 
per ogni differente pezzo il corrispondente kit 
membrana completo di locatori e prelocatori 
e appoggio.

Speciale

attrezzatura di base

chiave comando cambio
rapido del kit membrana

perni di blocco

pulsante di sicurezza anticaduta

membrana cambio rapido
con prelocatori/locatori

locatori

prelocatori

appoggio pezzo cambio rapido

attrezzatura di base

chiave comando cambio
rapido del kit membrana

perni di blocco

pulsante di sicurezza anticaduta

membrana cambio rapido
con prelocatori/locatori

locatori

prelocatori

staffe

perni di blocco

MCR-ST
Dispositivo automatico cambio rapido
a membrana con locatori centranti
e staffe rotanti a scomparsa
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M-MOD
Dispositivo automatico a membrana 
per rettifica del foro e rasamento di 
ingranaggi. Attrezzatura modulare per 
piccoli lotti di produzione

M-MOD -X
Versione similare a M-MOD realizzata per 
ingranaggi di piccole dimensioni

•	Modularità	 assoluta	 mediante	 regolazione	 angolare	 delle	 basi	 porta	
locatori e dei prelocatori in breve tempo

•	 Elevatissima	precisione	di	ripetibilità	(entro	0,005	mm)

•	 Possibilità	di	caricamento	pezzo	sia	in	manuale	che	in	automatico

•	 Predisposizione	per	controllo	presenza	pezzo

•	 Predisposizione	per	passaggio	refrigerante

•	 Alta	precisione	dell’attrezzatura:	che	garantisce	la	ripetibilità	inferiore	a	
0.005mm.	L’inserimento	dei	calibri	di	orientamento	angolari	predefiniti	
permette la presa di una vasta gamma di ingranaggi con numero di 
denti differenti tra loro. Questo garantendo sempre una precisione di 
riattrezzaggio inferiore a 0.01mm.

•	 cambio	rapido:	i	lunghi	tempi	di	registrazione	dell’ingranaggio	per	trovare	
la	centratura	in	macchina	vengono	eliminati	dall’inserimento	dei	calibri	
angolari portando in posizione centrato il sistema automaticamente.

•	modularità:	potendo	spostare	angolarmente	le	basi	angolari	e	sostituire	
tra loro: locatori E/prelocatori D/ distanziali locatori G /calibri angolari 
C,	si	ottiene	 la	modularità	necessaria	per	 l’utilizzo	di	molti	 ingranaggi	
con diametri esterni differenti e con diverso numero di denti.

Funzionamento
Quando	 il	 sistema	 è	 aperto	 (fase	 di	 carico)	 il	
robot/operatore	 inserisce	 l’ingranaggio	 che	 si	
orienterà	 angolarmente	 incontrando	 i	 prelocatori.	
Successivamente	(continuando	la	corsa	d’inserimento)	
l’ingranaggio	si	appoggerà	contro	l’appoggio	pezzo.	
Comandando	 l’arretramento	dello	spintore	centrale	
tramite	 cilindro	 posteriore,	 per	 l’effetto	 elastico	 di	
ritorno del corpo membrana si effettua il serraggio 
pezzo tramite i locatori.

Ø esterno 215 = presa fino a Ø 100

Ø esterno 270 = presa fino a Ø 150

Ø esterno 330 = presa fino a Ø 200

Speciale

appoggio pezzo

Basi porta
locatori/prelocatori

perni di blocco

attrezzo base con membrana integrale

distanziale
locatori

prelocatori

locatori
Calibri angolari
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Dispositivo automatico per il trascinamento 
di maschi di piccole dimensioni da M3 a 
M30 in fase di rettifica ai centri

•	 Trascinamento	 tramite	 serraggio	 senza	 influenzare	 il	 posizionamento	
determinato dai centri

•	 Set-up	rapido

•	 Alimentazione	sia	idraulica	che	pneumatica

•	 Caricamento	sia	in	automatico	che	in	manuale

•	 Specifica	 sagomatura	 dell’attrezzatura	 per	 consentire	 il	 passaggio	 delle	
molle per le lavorazioni pluridirezionali

•	 Bilanciamento	della	forza	centrifuga

•	 Protezione	anti-sporco

Dispositivo diametro 120 con sagomatura griffe per consentire il passaggio delle mole. 
Sistema realizzato per serrare gamma di presa maschi da M3 a M30, applicabile anche 
per	particolari	 di	maggiori	 dimensioni.	 L’attrezzo	è	provvisto	di	 cilindro	 incorporato	per	 la	
movimentazione automatica delle griffe, alimentato da distributore posteriore.

Attrezzature di presa centrante e staffante 
per tornio/rettifica/fresa adatta al 
caricamento automatico
Azione di presa centrante su foro del pezzo e staffante

Sistema di presenza pezzo PEL

Il	centraggio	ha	un’escursione	diametrale	di	7	mm.

Ripetibilità	<0,005

Sistema di centraggio a cambio rapido

Sistema movimentato da bi-cilindro

Alta	velocità	di	rotazione

Componenti dell’attrezzatura
Il dispositivo è composto da n.2 meccanismi 

indipendenti.
Il	primo	movimenta	l’espansore	centrale	che	
ha una corsa diametrale di 7mm, centrando 

il	pezzo	dall’interno.
Il secondo movimento è collegato ad una 

piastra basculante che movimenta n.3 alberi 
rotanti e staffanti.

Questi bloccano il pezzo garantendo la 
rigidità	nella	lavorazione.

I due sistemi sono movimentati da bi-cilindro.
Sull’appoggio	pezzo	è	presente	il	sistema	

PEL che consente di verificare il corretto 
posizionamento del pezzo da parte del 

ROBOT.
Il cambio formato è rapidissimo grazie a dei 

sistemi di innesto rapido dei vari componenti.

Speciale
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Morse autocentranti per macchine transfer

Dispositivo autocentrante a due corsoi con ripetibilità <0,005

Cilindro idraulico incorporato

Elevata velocità di rotazione

Bassa influenza della forza centrifuga sul sistema

Provvisto di percorsi interni per la pressurizzazione

Morsa autocentrante compatta a due corsoi corsa extralunga .

Morsa a staffe indipendenti  assiali rotanti.

Morsa autocentrante stagna  compatta a lunga corsa Morsa autocentrante compatta con griffa fissa e griffa mobile , 
su pallet a cambio  rapido

Speciale
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Attrezzature automatiche per ruote in lega 
leggera

Attrezzatura centrante staffante per la tornitura in alta velocità di rotazione

Attrezzatura antideformazione  per presa ruote in carbonio Attrezzatura presa ruote motociclo a tre razze

Attrezzatura centrante staffante  per la tornitura Attrezzatura centrante staffante  per la tornitura

Speciale

Attrezzatura automatica per ruote motociclo con appoggi e orientamento fissi

Serraggio con movimento assiale/rotante anti  deformazione

Sistema antivibrante a molla
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Prese con sistemi a pinze elastiche

Speciale

Attrezzatura di presa a bloccaggio radiale con pinza elastica (tipologia a titrare)

Pinze e appoggi pezzo  a cambio rapido sistema a baionetta

Movimento assiale comandato da cilindro incorporato

Sbloccaggio da cilindro e bloccaggio a molla (oppure a doppio effetto)

Sistema con impianto di pressurizzazione 

Sistema predisposto per applicazione controllo corsa

Attrezzatura presa pinza eccentrica

Portapinza attacco rapido con PEL

Base portapinza da interni

Attrezzatura di bloccaggio con pinza a settori Ø 365

Sistema modulare per l’uitilizzo gruppi porta pinze
per interni od esterni

Pinza elastica
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Attrezzatura staffaggio pignoni conici su sfere

Attrezzatura a membrana presa locatori su 
primitivo e caricamento automatico tramite 
locatori

Attrezzatura a membrana presa sul 
primitivo tramite rullini.

Autocentrante presa ingranaggi su 
primitivo tramite rullini intercambiabili 
integrati ai morsetti

Speciale

 

Tipologia pezzo da serrare: pignone conico  

Tipologia pezzo da serrare: ingranaggi  

Tipologia pezzo da serrare: ingranaggi  

Tipologia pezzo da serrare: ingranaggi  
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Attrezzatura a doppia membrana a 3+3 
morsetti di presa sovrapposti

Attrezzatura  a doppia membrana per 
ingranaggi lunghi, bloccaggio sul primitivo 
e caricamento sui locatori entrambi su due 
livelli assiali

Mandrino a 3 staffe oscillanti per presa 
pistoni

Attrezzatura presa mozzi stampati con 
bloccaggio radiale e riferimenti per 
fasature, appoggi e orientamenti

Speciale

Tipologia pezzo da serrare: alberi con 2 diversi diametri in lunghezza  

Tipologia pezzo da serrare: ingranaggi lunghi e pesanti  

Tipologia pezzo da serrare: pistoni auto e camion  

Tipologia pezzo da serrare: particolari con sagomature anomale  
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Speciale

Autocentrante Ø 650 con cilindro idraulico 
incorporato su sistema pallet verticale, con 
accumulatori di pressione per mantenere 
costante la forza di serraggio. Presa 
stampati semilavorati

Attrezzatura idraulica con cilindro 
incorporato bloccaggio coni ISO 40/50

Piattaforma statica idraulica con morsetti 
sagomati

Attrezzatura a 2+1 morsa corsa lunga.
Utilizzo su tornio verticale per bloccaggio 
forcelle per cingolati

Tipologia pezzo da serrare: presa stampati semilavorati  

Tipologia pezzo da serrare: coni ISO  

Tipologia pezzo da serrare: forcelle per cingolati  

Tipologia pezzo da serrare: anelli rettificati con riferimento  



15

Attrezzatura automatica ad alta precisione 
per lavorazioni particolari sede cuscinetto

Autocentrante con settori di presa 
indipendenti per bloccaggio tubi, 
montaggio su sistema pallet.
Cilindro idraulico incorporato più morsetti 
con settori di presa a movimento idraulico 
indipendente

Morsa lunga 630 mm con extracorsa = 
80 mm sul diametro, cilindro idraulico 
incorporato

Morsa per transfer a 2 griffe realizzata 
per velocità di rotazione a 8000 rpm 
mantenendo la forza di serraggio

Speciale

Tipologia pezzo da serrare: elementi con sede cuscinetti  

Tipologia pezzo da serrare: tubi deformati  
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Cilindro idraulico a 2 pistoni indipendenti 
con rispettivi controlli corsa

Cilindro idraulico a 2 pistoni indipendenti 
e rispettivi controlli corsa, distributore a 4 
vie, valvole di sicurezza incorporate

Autocentrante Ø 1000 di alta precisione 
per foratura ed equilibratura ruote treni

Autocentrante automatico con dispositivo 
idraulico integrato per la fasatura albero 
e presa radiale per bloccaggio eccentrico

Speciale

Tipologia pezzo da serrare: ruote treni  

Tipologia pezzo da serrare: alberi eccentrici  
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Attrezzatura Ø 420 a bloccaggio 
antideformazione con azione centrante e 
staffante, sequenziali. Azionata da cilindro 
a singolo pistone

Dispositivo idraulico a 2 griffe independenti 
per bloccaggio rulli in macchine da stampa

Autocentrante Ø 630 a 6 griffe con cilindro 
idraulico incorporato e sistema di aggancio 
automatico su pallet

Autocentrante Ø 750 a 3 griffe con 
extragrande passaggio barra Ø 400

Speciale

Tipologia pezzo da serrare: corone dentate  

Tipologia pezzo da serrare: alberi e rulli  
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A B F
G

D

E

C I
Q

P
O

N

G1

V

R

S

T

U

C H

M
L

β β

a

AL3 AA3 AE3 AN3 AB3 AC3 AD3 AG3 AI3 AF3 AO3 AH3 AR3

1,6 2 2,4 − 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,5 2,5 2,5 2,2

1,1 1,3 1,56 − 1,43 1,43 1,43 1,43 1,43 1,62 1,62 1,62 1,46

2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° − 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60° 2,5x60°

4000 4000 3500 − 3200 2800 2600 2400 2200 2000 1700 1500 1200

2,5 3,9 5,2 − 10 14 22 21,4 28,2 47,6 56 89 120

− 1654 1365 − 1270 1334 154 154 154 239 239 488 1614

1314 636 1364 − 1271 1335 155 525 525 240 240 489 1613

− 635 1298 − 1298 1298 156 156 156 241 241 490 1612

12700 15410 13300 − 21500 21500 35000 35000 35000 48000 48000 80000 100000

14000 20000 25000 − 43000 43000 69000 69000 69000 110000 110000 180000 190000

A - 3 griffe
Sistema a leve

•	Il	sistema	di	movimento	tramite	leve,	garantisce	maggiore	
   scorrevolezza dei corsoi, fornendo un bloccaggio sicuro e 
 di alta precisione

•	Autocentrante	specifico	per	impiego	su	 rettifiche
•	Passaggio	barra
•	Corsoi	per	alta	resistenza	all’usura
•	Passo 2,5 x 60°
•	Corsoi	realizzati	in	adattamento	alle	rispettive	sedi	del	
 corpo autocentrante ottenendo altissima precisione

Autocentranti automatici“prese delicate”
con passaggio barra

MONTAGGIO 
PER TORNIO

MONTAGGIO
PER RETTIFICA

OPTIONAL

Rapporto leva −

Rapporto forza −

Passo dentinatura mm

Velocità rpm

Peso kg

Morsetto
temperato Rif.

Morsetto
tornibile Rif.

Tassello Rif.

Forza trazione
max N

Forza serraggio
max N
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AL3 AA3 AE3 AN3 AB3 AC3 AD3 AG3 AI3 AF3 AO3 AH3 AR3

A t 90 120 140 150 170 200 230 250 270 300 330 400 500

B 80 110 130 − 160 180 210 230 250 280 310 380 470

C 3 3 3 − 3 3 4 4 4 5 5 5 5

D 60 82,6 82,6 − 104,78 133,4 133,4 171,4 171,4 171,4 235 235 330,2

E M8 M10 M10 − M10 M12 M12 M16 M16 M16 M20 M20 M24

F M12 M10 20 − 35 40 54 74 94 80 110 110 162

G − − 15 − 30 34 46 66 86 74 104 100 150

G1 − − M20x1,5 − M20x1,5 M20x1,5 M20x1,5 16 16 16 − 16 −

H 47 55 59 − 70 70 84 84 84 105 105 126 142

I 45 53 57 − 67 67 81 81 81 102 102 123 138

L 3 3 4 − 4 4 5 5 5 6 6 7 8

M M6 M6 M8 − M8 M8 M10 M10 M10 M12 M12 M16 M20

N − 55 − − 64 80 100 115 130 126 172 180 −

O − M5 − − M5 M6 M8 M6 M6 M8 M8 M10 −

P 32 38 39 − 55 65 80 100 115 110 140 150 −

Q 19 22 19 − 20 23 27 28 27 37 37 43 46

R − 8 10 − 10 10 12 12 12 18 18 20 30

S − 12,5 16 − 16 16 19 19 19 25 25 32 40

T − 13 15 − 15 15 18 18 18 26 26 32 32

U − 6 8 − 8 8 9 9 9 11 11 14 18

V − − M16x1 − M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 − M16x1 −

α 120° 120° 120° − 120° 120° 120° 120° 120° 120° 120° 90° 60°

β − − − − − − − − − − − 30° −

Autocentranti automatici “prese delicate”
con passaggio barra

Ø Esterno mm

H7 mm

− mm

− mm

− mm

− mm

Passaggio barra mm

− mm

Altezza sui denti mm

Altezza corpo mm

Corsa morsetto mm

− mm

− mm

− mm

− mm

− mm

H8 mm

− mm

− mm

− mm

− mm

− −

− −
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A B F
G

D

E

C I
Q

P
O

N

G1

V

R

S

T

U

C H

M
L

β β

a

AL2 AA2 AA4 AE2 AE4 AB2 AB4 AC2 AC4 AD2 AD4 AG2 AG4 AF2 AF4 AH4

1.6 2 2 2.4 2.4 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.5 2.5 2.5

1.1 1.3 1.3 1.56 1.56 1.43 1.43 1.43 1.43 1.43 1.43 1.43 1.43 1.62 1.62 1.62

2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60° 2.5x60°

4000 4000 4000 3500 3500 3200 3200 2800 2600 2600 2600 2400 2400 2000 2000 1500

2.5 4 4 5.5 5.4 8.5 8.2 12.4 12.1 19.2 19.2 22 22 47 48 79

— — — — — — — — — — — — — — — —

1314 636 636 1364 1364 1271 1271 1335 1335 1335 155 155 525 525 240 489

— 635 636 1298 1298 1298 1298 1298 156 156 156 156 156 241 241 490

8900 10800 15410 9300 13300 15050 21500 15050 21500 24500 35000 24500 35000 33600 48000 80000

9800 14000 20000 17500 25000 30100 43000 30100 43000 48300 69000 48300 69000 77000 110000 180000

A - 2/4 griffe
Sistema a leve

•	Il	sistema	di	movimento	tramite	leve,	garantisce	maggiore	
   scorrevolezza dei corsoi, fornendo un bloccaggio sicuro e 
 di alta precisione
•	Autocentrante	specifico	per	impiego	su	 rettifiche
•	Passaggio	barra
•	Corsoi	per	alta	resistenza	all’usura
•	Passo 2,5 x 60°
•	Corsoi	realizzati	in	adattamento	alle	rispettive	sedi	del	
 corpo autocentrante ottenendo altissima precisione

Autocentranti automatici “prese delicate”
con passaggio barra

MONTAGGIO 
PER TORNIO

MONTAGGIO
PER RETTIFICA

OPTIONAL

Rapporto leva −

Rapporto forza −

Passo dentinatura mm

Velocità rpm

Peso kg

Morsetto
temperato Rif.

Morsetto
tornibile Rif.

Tassello Rif.

Forza trazione
max N

Forza serraggio
max N
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AL2 AA2 AA4 AE2 AE4 AB2 AB4 AC2 AC4 AD2 AD4 AG2 AG4 AF2 AF4 AH4

A 90 120 120 140 140 170 170 200 200 230 230 250 250 300 300 400

B 80 110 110 130 130 160 160 180 180 210 210 230 230 280 280 380

C 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 5 5 5

D 60 82.6 70 82.6 82.6 104.78 104.78 133.4 133.4 133.4 133.4 171.4 171.4 171.4 171.4 235

E M8 M10 M8 M10 M10 M10 M10 M10 M12 M12 M12 M10 M10 M10 M10 M10

F M12 M10 M10 20 20 35 35 40 40 54 54 74 74 80 80 110

G — — — 15 15 30 30 34 34 46 46 66 66 74 74 100

G1 — — — M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 M20x1.5 16 16 16 16 16

H 47 55 55 59 59 70 70 70 70 84 84 84 84 105 105 126

I 45 53 53 57 57 67 67 67 67 81 81 81 81 102 102 123

L 3 3 3 4 4 4 4 4 4 5 5 5 5 6 6 7

M M6 M6 M6 M8 M8 M8 M8 M8 M8 M10 M10 M10 M10 M12 M12 M16

N — — — — — — 70 80 80 100 100 115 115 — — —

O — — — — — — M5 M6 M6 M8 M8 M6 M6 — — —

P 32 38 40 39 45 55 55 65 65 80 80 100 100 100 100 150

Q 19 22 22 19 19 20 20 23 23 27 27 28 28 37 37 43

R — 8 8 10 10 10 10 10 10 12 12 12 12 18 18 20

S — 12.5 12.5 16 16 16 16 16 16 19 19 19 19 25 25 32

T — 13 13 15 15 15 15 15 15 18 18 18 18 26 26 32

U — 6 6 8 8 8 8 8 8 9 9 9 9 11 11 14

V — — — M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1 M16x1

α 180° 180° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90°

β — — — — — — — — — — — — — — — —

Autocentranti automatici “prese delicate”
con passaggio barra

Ø Esterno mm

H7 mm

− mm

− mm

− mm

− mm

Passaggio barra mm

− mm

Altezza sui denti mm

Altezza corpo mm

Corsa morsetto mm

− mm

− mm

− mm

− mm

− mm

H8 mm

− mm

− mm

− mm

− mm

− −

− −



22

135 170 210 250 305 380

5.4 5.5 7.4 8.8 10.6 10.6

10 12 16 19 23 23

135 165 210 210 304 381

10 10 12 16 38 40

7000 6000 4900 4200 3300 2500

11580 14500 22500 28500 36670 47930

23990 38000 56000 74000 96000 122360

0.68 0.225 0.66 1.23 2.8 9.09

6.5 11.5 21.3 33.5 52 115

PASSO MORSETTI

H

U

X

C 
- 
H6

A

30
°

30
°

J

K

B
F

TP S

N
O

M

Q

R

A B
C

F H J K L M
N O P

Q R S T
U

X
MaxH6 Max Min Max Min Max Min

GT2

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

135 135 60 110 4 82.85 33 6-M10 16 14 26.5 23.8 19.5 6 16 6 23 10 20 26 M40x1.5 12

170 169 81 140 5 104.78 45 6-M12 20 20 32 29.54 24 7.5 11 -1 32 12 19 29 M55x2.0 20

210 210 91 170 5 133.35 52 6-M16 22 25 38.7 35 30 10.5 14.5 -1.5 37 14 23.5 39 M60x2.0 30

250 254 100 220 5 171.45 75 6-M16 25 30 51 46.6 34.5 12 8.5 -10.5 42 16 25 43 M85x2.0 45

305 304 110 220 6 171.45 91 6-M16 30 30 61.3 56 46.5 12 8 -15 52 21 28 51 M100x2.0 50

380 381 133 300 6 235 117.5 6-M10 16 43 82 76.7 46.5 13.5 23 0 62 24 43 66 M130x2.0 60

Autocentranti automatici
“prese aggressive”

GT - 2 griffe
Sistema a piani inclinati

•	Il	sistema	di	movimento	a	piani	inclinati	garantisce	una
 presa aggressiva e quindi una elevata forza di serraggio
•	Grande	passaggio	barra
•	Passo 1.5 x 60°

CARATTERISTICHE TECNICHE
Diametro esterno

Corsa morsetti mm

Corsa assiale mm

Diametri di presa con morsetti teneri
Max.

Min.

Velocità massima rpm

Forza massima applicabile N

Forza totale di serraggio N

GD2 Momento di inerzia w.D2 kg.m2

Peso con morsetti teneri kg)
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v
110 135 170 210 230 305 380

5.4 5.4 5.5 7.4 8.8 10.6 10.6

10 10 12 16 19 23 23

135 135 165 210 254 304 381

5 10 10 12 16 38 40

8000 7000 6000 4900 4200 3300 2500

14280 17840 22430 34670 43850 55080 72400

29060 36710 58120 87690 113190 146860 183550

0.026 0.07 0.23 0.68 1.26 2.95 9.09

4 6.7 12.5 22.6 37 61 120

PASSO MORSETTI

T

45°

30
°

MG H

D

K

J

C 
- 
H6

B F

Q
R

P

L

A
E

S

N

A B
C

D E F
G

H J
K

L M N P
Q R

S T U
H6 Max Min Max Max Min Max Min

GT3

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

110 59 110 85 70.6 4 26 3.5 -6.5 17.5 12 M32x1.5 3 x M10x60 24 49.5 14 23 20.3 11.5 6.75 1.5 23 10

135 60 135 110 82.55 4 33 1 -9 20 12 M32x1.5 3 x M10x60 26 54 14 26.5 23.8 19.75 7.75 1.5 23 10

170 81 169 140 104.78 5 45 11 -1 19 20 M55x2 6 x M10x80 29 66 20 32 29.25 22.75 9.25 1.5 32 12

210 91 210 170 133.35 5 52 14.5 -1.5 20.5 30 M60x2 6 x M12x90 39 95 25 38.7 35 29.75 14.75 1.5 37 14

250 100 254 220 171.45 5 75 8.5 -10.5 25 45 M85x2 6 x M16x100 43 110 30 51 46.6 33.75 14.25 1.5 40 16

305 110 304 220 171.45 6 91 8 -15 28 50 M100x2 6 x M16x110 51 111 30 61.3 56 45.75 15.75 1.5 50 21

380 147 381 300 235 6 100 23 0 35 50 M130x2 6 x M20x150 61 135 43 70 64.7 54.75 20.25 1.5 50 24

GT - 3 griffe
Sistema a piani inclinati

•	Il	sistema	di	movimento	a	piani	inclinati	garantisce	una
 presa aggressiva e quindi una elevata forza di serraggio
•	Grande	passaggio	barra
•	Passo 1.5 x 60°

Autocentranti automatici
“prese aggressive”

CARATTERISTICHE TECNICHE
Diametro esterno

Corsa morsetti (Dia) mm

Corsa assiale mm

Diametri di presa con morsetti teneri
Max.

Min.

Velocità massima rpm

Forza massima applicabile N

Forza totale di serraggio N

GD2 Momento di inerzia w.D2 kg.m2

Peso con morsetti teneri kg
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E1
C1

D1
B1

PN
M

LG

A1

H F1

A2
O

H F2

E2
C2

D2
B2

M1
M2

PNG L2L1

15 40 22 22 M6 25 200 49 22 104.8 M10 82.56 — — — — — — — — — 14 1923

15 53 25 25 M8 30 250 60 — — — — — — — 171.4 M16 139.71 — — — 18 1584

15 62 25 25 M8 30 268 64 22 104.8 M10 82.56 133.4 M12 106.37 — — — — — — 21 1584

15 75 25 25 M8 30 300 64 22 104.8 M10 82.56 133.4 M12 106.37 171.4 M16 139.71 — — — 26 1584

20 110 30 30 M10 40 400 72 25 — — — — — — 171.4 M16 139.71 235 M20 196.86 34 1585

20 43 15 — M6 11 150 25 124 3x M6 80 3x M6 105 4 20 3,5 1583

20 43 15 15 M6 11 180 28 145 3x M10 95 3x M6 125 4 20 4 1583

20 43 15 15 M8 11 180 28 145 3x M10 82.5 3x M10 ASA 4” 16 20 5 1583

30 50 20 20 M8 12 215 35 180 3x M10 130 3x M8 160 4 20 6,5 1582

Membrane - 3 griffe

Sistemi a Membrana

•	Sistema	di	presa	tramite	corpo	membrana	elastico
 senza alcun scorrimento interno
•	Corsoi	solidali	al	corpo	stesso
•	Altissima	precisione	di	presa	e	concentricità
•	Ripetibilità	inferiore	a	0.005mm
•	Sistema	 ottimale	 per	 la	 presa	 di	 ingranaggi	 sul	

diametro primitivo

CORSOI CON ATTACCO MASCHIO CON REGISTRAZIONE ESTERNA

CORSOI CON ATTACCO FEMMINA

Opzioni:
Ugello per passaggio liquido 
refrigerante centrale
Staffe frontali per appoggio pezzo

Opzioni:
Predisposto per passaggio
liquido refrigerante
Staffe frontali per appoggio pezzo

ASA 5” ASA 6” ASA 8” ASA 11”
A1 h6 B1 C1 D1 E1 F1 G H P L M N L M N L M N L M N Peso Morsetto

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Riferimento

Membrana 200

Membrana 250

Membrana 268

Membrana 300

Membrana 400

A2 H6 B2 C2 D2 E2 F2 G H L1 M1 L2 M2 N g6 O P Peso Morsetto
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg Riferimento

     Membrana 150

     Membrana 180

     Membrana 180/4

     Membrana 215
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G

F1

E1

D1
C1

B1

F2

A2A1

E2

D2
C2

B2

H

Q

O

PN
M

LI

OA 15 62 25 25 M8 30 — — — — — — 270 75 270 200 6x M8 170 4 50 G 1/8” 226 6 22 1584

OB 15 40 15 15 M6 25 — — — — — — 200 73 270 170 6x M8 150 4 50 G 1/8” 157 6 18.5 1923

OC — — — — — — 20 43 15 — M6 11 150 77 198 124 6x M8 140 3 25 G 1/8” 87 6 13 1583

Membrane

Serie O - 3 griffe

•	Sistema	di	presa	 tramite	corpo	membrana	elastico	senza	
alcun scorrimento interno

•	Corsoi	solidali	al	corpo	stesso
•	Altissima	precisione	di	presa	e	concentricità
•	Ripetibilità	inferiore	a	0.005mm
•	I	corsoi	tipo	“A1”	sono	con	registrazione	esterna
•	Cilindro	pneumatico	incorporato	e	collettore	esterno

A1 
h6 B1 C1 D1 E1 F1 A2

H6 B2 C2 D2 E2 F2 G H I L M N H7 O P Q Sezione
di spinta Pressione Peso Morsetto

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm  cm2 bar kg Rif.
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L1

M1

N

O

I1 L2

P Q
M2

I2

B

E
D

A C

H

G

F

OX G64.000OX 198 55 124 3x M8 140 3 37 G 1/8”

X1 G64.000OX1 20 150 25 7 6x M6 — — — — — — — OX/X1

X2 G64.000OX2 42 150 25 7 6x M6 — — — — — — — OX/X2

— — — — — — — X3 G64.000OX3 25 150 26 13 13 OX/X3

OY G64.000OY 130 51 82 4x M8 125 3 30 G 1/8”
— — — — — — — Y1 G64.000OY1 19 98 — 9 — OY/Y1

Y2 G64.000OY2 31 98 21 6 4x M5 — — — — — — — OY/Y2

OZ G64.000OZ 278 50.5 200 6x M8 154 5 39 G 1/8”

— — — — — — — Z1 G64.000OZ1 40 220 38 21 17 OZ/Z1

Z2 G64.000OZ2 32 220 33 5 6x M6 — — — — — — — OZ/Z2

Z3 G64.000OZ3 46 220 27 7 6x M6 — — — — — — — OZ/Z3

Z4 G64.000OZ4 46 220 36 7 6x M6 — — — — — — — OZ/Z4

Z5 G64.000OZ5 60 220 37 9 6x M6 — — — — — — — OZ/Z5

— — — — — — — Z6 G64.000OZ6 60 220 36 19 17 OZ/Z6

Bride

Brida - 3 griffe

•	Brida	per	trascinamento	con	punta	centrale	per	esterni	irregolari
•	Con	cilindro	pneumatico	incorporato	e	collettore	esterno

GRUPPO DI BASE BRIDA A VITI BRIDA A SETTORI

GRUPPO DI BASE GRUPPO BRIDA A VITI GRUPPO BRIDA A SETTORI PRODOTTO
COMPLETO

Sigla Codice A B C D E
H7 F G H Sigla Codice I1

Max L1 M1 O N Sigla Codice I2
Max L2 M2 P Q Sigla
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Ø 
D

M

Ø 
F

C

Ø 
B 

(H
7)

Ø 
H

E

L

S

T

U
V

Ø 
A

Ø 
G

N
Q

O

P R

I

2

3

1

1,5X60°
1/16X90°

PR130 PR165 PR210 PR250 PR315
91 203 171 260 462

8 8 8 8 8

22800 38000 32000 48700 86500

16 30 43 65 110

200 200 200 200 200

3000 2800 2800 2300 2100

PR130 PR165 PR210 PR250 PR315
130 165 210 250 315

100 100 94 180 220

4 5 3 4 5

130 190 190 224 290

6x M8 6x M8 6x M8 6x M10 6x M12

198 210 210 248 315

198 268 282 306 388

32 44 66 70 95

136 146 179 210 224

2 5 2 2 4

68 75 85 104 111

3 3.7 5.2 6 6

65 81.4 101.8 124.1 156.7

20 / 27.5 22 / 34 33 / 44.5 35 / 57.1 35 / 74.9

15 16 23 30 30

35 42 58 70.3 85

12 14 17 21 21

M8 M10 M12 M16 M16

2.5 2.5 3 3.5 3.5

G 1/8” G 1/8” G 1/8” G 1/4” G 1/4”

F7502210 F7502027 F7502038 F7502051 F7502051

F7302214A F7302034A F7302047A F7302060A F7302060A

F7102211A F7102031A F7102044A F7102057A F7102057A

Autocentranti con cilindro
pneumatico incorporato

PR - 3 griffe
Bassa velocità di rotazione

•	Autocentrante	automatico	a	3	griffe	
•	Cilindro	pneumatico	incorporato	con	collettore	esterno	

e valvole di sicurezza
•	Nessun	momento	resistente	in	rotazione
•	Passaggio	barra
•	Corsoi	per	alta	resistenza	all’usura
•	Passo 1/16”x90° - 1.5x60°
•	Opzione	per	alta	velocità	di	rotazione

A mm

B mm

C mm

D mm

E mm

F mm

G mm

H (Pass. barra) mm

I mm

L mm

M mm

N (Corsa) mm

O (Metà corsa) mm

P (Min-Max) mm

Q mm

R mm

S H7 mm

T mm

U mm

V mm

Tasselli Rif.

Morsetti tornibili Rif.

Morsetti temperati Rif.

PASSI
OPZIONE: ALTA VELOCITà

Sup. pistone cm2

Press. max bar

Serraggio a 8 bar N

Massa kg

Velocità max rpm

Opzione alta velocità max rpm
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G8000VLV_MBG85IDRMB
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45
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Ø 
8 
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Ø 
8 
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F7002192

45
° 

45° 

A
C

D

L

B

P
O

30
 

R

Q

S

I

N

M

F
E

G
H

V2

T
U

Y
X

V1

Piattaforme statiche

DX - 3 griffe
Prese aggressive

•	Piattaforme	a	comando	pneumatico-idraulico
•	Posizione	verticale
•	Sistema	di	movimento	a	piani	inclinati
•	Passaggio	barra
•	Passo 1/16”x90° - 1.5x60°

GRUPPO VALVOLA IDRAULICA MOBILE GRUPPO VALVOLA PNEUMATICA MOBILE

VERSIONE IDRAULICA

GRUPPO VALVOLA IDRAULICA FISSO GRUPPO VALVOLA PNEUMATICA FISSO

PIASTRA DI BASE

VERSIONE
PNEUMATICA
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DX3.130P 130 32 158 206 144 142 55 19 180 M10 110 5 80 50 13 35 3 30 19 12 10 7.5 14.5 1/16”x90°
1.5x60°

DX3.165P 165 44 198 246 150 145 54.5 19 220 M10 150 5 70 60 14 42 3.8 30 19 14 12 8 17.5 1/16”x90°
1.5x60°

DX3.210P 206 52 238 294 183 181 68 21 268 M12 176 7 90 70 15 58 5.4 35 21.5 17 14 9 18.5 1/16”x90°
1.5x60°

DX3.250P 250 71 276 338 207 205 76 23 310 M16 196 7 120 100 15 70 6 45 29.5 21 - 12 22.5 1/16”x90°
1.5x60°

DX3.315P 315 95 350 406 238 234 89 32 380 M16 240 8 120 100 18 86 6 50 30 - 21 12 22.5 1/16”x90°
1.5x60°

DX3.130P 101 93 17500 15980 8

DX3.165P 178 169 30000 28300 8

DX3.210P 281 269 44400 42300 8

DX3.250P 357 337 65000 58400 8

DX3.315P 558 527 87900 83000 8

DX3.130I 130 32 158 206 144 142 55 19 180 M10 110 5 80 50 13 35 3 30 19 12 10 7.5 14.5
1/16”x90°
1.5x60°

DX3.165I 165 44 198 246 150 145 54.5 19 220 M10 150 5 70 60 14 42 3.8 30 19 14 12 8 17.5
1/16”x90°
1.5x60°

DX3.210I 206 52 238 294 183 181 68 21 268 M12 176 7 90 70 15 58 5.4 35 21.5 17 14 9 18.5
1/16”x90°
1.5x60°

DX3.250I 250 71 276 338 207 205 76 23 310 M16 196 7 120 100 15 70 6 45 29.5 21 - 12 22.5
1/16”x90°
1.5x60°

DX3.315I 315 95 350 406 238 234 89 32 380 M16 240 8 120 100 18 86 6 50 30 - 21 12 22.5
1/16”x90°
1.5x60°

DX3.130I 80 71 5832 51760 30

DX3.165I 90.1 79.9 6050 53500 30

DX3.210I 151 134 9925 90000 30

DX3.250I 185 165 13750 122500 30

DX3.315I 224 194 15000 130950 30

Piattaforme statiche

PIATTAFORMA AUTOCENTRANTE STATICA CON CILINDRO PNEUMATICO  INCORPORATO

A B C D E F G H I L M N O P  
H7 Q R S 

Corsa T U V 1 V 2 X Y Passo

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Superficie pistone
in apertura

Superficie pistone
in chiusura F. blocc. in apertura           F. blocc. in chiusura           Pressione max

cm2 cm2 N N bar

PIATTAFORMA AUTOCENTRANTE STATICA CON CILINDRO IDRAULICO  INCORPORATO

A B C D E F G H I L M N O P  
H7 Q R S 

Corsa T U V 1 V 2 X Y Passo

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Superficie pistone
in apertura

Superficie pistone
in chiusura F. blocc. in apertura           F. blocc. in chiusura           Pressione max

cm2 cm2 N N bar
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E
NM

I

L

C F AD

B

H
G

1/4 GAS

BA BB BC BD

102 155 190 250

68 168 248 435

7 7 7 7

2500 2500 2000 1800

2.3 5 9.7 14

200 209 215 220

BA BB BC BD

A mm 120 182 220 280

B mm M12x1.5 M16x1.5 M16x1.5 M16x1.5

C g6 mm 90 75 100 100

D mm 110 96 118 118

E mm M6 M8 M8 M8

F mm — 116 134 145

G mm — 17 13 10

H mm 3 4 4 4

I mm 72 95 105 105

L mm 168 195 214 214

M mm 5 5 6 6

N mm 13 19 21 21

Cilindri pneumatici

Serie B
Senza passaggio barra

•	Cilindri	rotanti	pneumatici	senza	passaggio	barra
•	Camera	semplice	a	doppio	effetto
•	Distributore	incorporato
•	Piastra	controllo	corsa	(vedi	pag.	66)

Gli stessi cilindri possono essere forniti con valvole
di	sicurezza	pneumatica	(vedi	pag.	66)

Ø Pistone mm

Superficie spinta cm2

Pressione max bar

Velocità max rpm

Peso kg

Flangia Rif.

CORSA

N°
8 

FO
RI
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P

M N

C D R A

F

E

B

G

HO

I

L

BXO BXN BXP
101 155 190
65 175 275
7 7 7

1500 1500 1500
4450 12000 18800
3.2 5.3 7.5

1227 1227 —

BXO BXN BXP
A mm 124 179 214
B mm M20x2.5 M20x2.5 M20x2.5

C g6 mm 100 100 100
D mm 111 111 111
E mm M5 M5 M6
F mm 3 3 3
G mm G 1/4” G 1/4” G 1/4”
H mm 12.25 12.25 12.25
I mm 121 125 125
L mm 198 202 202
M mm 19 19 19
N mm 25 25 25
O mm 129 129 129
P mm 5.5 6.5 5.5
R mm 111 165 200

Cilindri pneumatici

Serie BX

•	Cilindri	pneumatici	a	doppio	effetto
•	Passaggio	refrigerante

Opzione	per	dispositivo	di	sicurezza	pneumatico	(vedi	pag.	66)

Ø Pistone mm
Superficie spinta cm2

Pressione max bar
Velocità max rpm

Forza max spinta N
Peso kg

N. rifer. flangia —

PA
SS
AG
GI
O 
BA
RR
A

N.6 FORI

N.6 FORI

CORSA
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A

K

E

2225

M 
10
 X
 1

 Ø
 1
1
 H
6

L

R 1/4

J

G

74

60

8

16
6

C

B
5

D

73

F H
N

M

O

A B

Ø 
6

Q

P

G33BHS130 G33BHS150 G33BHS200
120 164 301

123 167 304

4500 4500 4500

8 8 8

9100 12450 22900

9300 12700 23000

9 12 17.5

G33BHS130 G33BHS150 G33BHS200
170 190 240
119 119 119
130 150 200
32 32 32
80 95 95
— — 145
— — 4x M6

150 170 220
6x M8 6x M8 6x M8

35 35 35
55 / 87 55 / 87 55 / 87

M24 M24 M24
45 45 45
33 33 33
18 18 18
60 60 60

5 / 37 5 / 37 5 / 37

Cilindri pneumatici

Serie BHS
Alta velocità di rotazione

•	Cilindri	pneumatici	per	altissime	velocità	di	rotazione
•	Passaggio	refrigerante
•	Valvole	di	sicurezza
•	Predisposto	per	controllo	corsa

Area pistone spinta cm2

Area pistone trazione cm2

Velocità max rpm

Pressione max bar

Forza max spinta N

Forza max trazione N

Massa kg

A mm
B mm
C mm

D (Corsa) mm
E  –0.01/–0.02 mm

F mm
G mm
H mm
I mm
J mm

K (Min / Max) mm
L mm
M mm
N mm

O H8 mm
P mm

Q (Min / Max) mm
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T
U

V
Z

Y

R

S

P

A

Q

C

D

B

E

F

G

K

N M L I H

X

O

A B

RI130 123 40 6300 4000 0.1 48000 19.5

RI130 230 248 160 38 6 132 32 82 50 5 165 105 4x M12 80 35 M24 8 35 G 1/2” 75 35 50 70 68 40 25.5 28

Cilindri idraulici

Serie RI
Alta velocità di rotazione

•	Cilindri	idraulici	per	alta	velocità	di	rotazione
•	Ridotto	tempo	di	escursione	del	pistone
•	Passaggio	per	liquido	refrigerante
•	Valvole	di	sicurezza
•	Controllo	corsa	pistone

Superficie di 
spinta Pressione max Velocità di picco 

max
Velocità media 

d’esercizio
Momento 
d’inerzia Trazione max Massa

cm2 bar rpm rpm kg.m2 N kg

A B C D E F G H I K L M N O P Q R S T U V Z X YMax Min Max Min Corsa Max Min g5
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
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Q1

M

T
U

V

N

V

R

A B

C1
E1

D1

Q

O O1P

Da
 -
 D
b

FGHI E C B

A

L1L2

F1

XT 36-100 XT 46-100 XT 52-148 XT 67-198 XT 76-198 XTL 91-252

40 40 40 40 40 40

320 320 410 658 658 840

8000 8000 6500 5500 5500 3800

9 9 13 18.7 18.7 33

0.071 0.071 0.129 0.251 0.251 0.61

3 3 3.8 4.1 4.1 4.5

Cilindri idraulici con passaggio barra

Serie XT
Extra compatto

•	Cilindro	idraulico	rotante
•	Grande	passaggio	barra
•	Carter	recupero	refrigerante
•	Con	valvole	di	sicurezza
•	Gruppo	controllo	corsa	del	pistone
•	Per	altissima	velocità	di	rotazione
•	Lunghezza	e	momento	di	inerzia	ridotti

Area pistone cm2 Spinta 100
Trazione 89

Spinta 100
Trazione 89

Spinta 148
Trazione 138

Spinta 198
Trazione 183

Spinta 198
Trazione 183

Spinta 252
Trazione 234

Max pressione bar

Trazione massima daN

Velocità massima rpm

Massa kg

Momento d’inerzia kg.m2

Drenaggio a 30 bar
mm
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XT 36-100 XT 46-100 XT 52-148 XT 67-198 XT 76-198 XTL 91-252

mm 125 125 150 175 175 204

mm 165 165 185 215 215 240

mm 147 147 165 195 195 —

mm 6x M8 6x M8 6x M8 6x M10 6x M10 —

mm 100 100 130 160 160 180

mm 110 130 140 — — —

mm 5 5 5 4 4 5

mm 130 130 170 190 190 215

mm 12x M10 12x M10 12x M10 12x M10 12x M10 12x M12

mm 80 80 85 120 120 140

mm 8 8 6 5 5 6

mm 65 65 70 95 95 110

mm M44x1.5 M55x2 M60x2 M75x2 M85x2 M100x2

mm M42x1.5 50 H8 55 H8 M72x1.5 80 H8 95 H8

mm 30 30 30 35 35 35

mm 15 15 15 15 15 15

mm
15 15

22 25 25 30

mm 46 46 52 75 75 91

mm 139.5 139.5 150.5 169.5 169.5 255

mm
14 14 21 24 24 30

-1 -1 -1 -1 -1 0

mm 84 84 66 90.5 90.5 90

mm 115.5 115.5 122 135 135 192

mm 10.5 10.5 11.5 9.5 9.5 21

mm G 3/8” G 3/8” G 1/2” G 1/2” G 1/2” G 1/2”

mm 131 131 131 155 155 175

mm 55 55 55 55 55 55

mm 33 33 33 33 33 33

Cilindri idraulici con passaggio barra

A

B

C

C1

Da g6

Db g6

D1

E

E1

F

F1

G

H

I

L1

L2

M (Corsa)
Optione26 Optione 26

N H8

O

O1
Max

Min

P

Q

Q1

R

T

U

V
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DC FEBA

K

HG

Z M

N

L

p
D

d 
ma
x

CL36 140D 171E 155 140 126 104.8 M66x1.5 62 M55x2 30 23 113.5 5 0 36 103 23 4x M10x25 6

C42 140D 173E 155 140 126 104.8 M66x1.5 62 M55x2 30 23 113.5 5 0 42 103 23 4x M10x25 6

CL52 170D 177E 185 170 152 133.4 M90x1.5 90 M85x2 30 31 139 11 6 52 132 30 4x M12x25 6

CL60 170D 185E 185 170 152 133.4 M90x1.5 90 M85x2 30 31 139 11 6 60 132 30 4x M12x25 6

Pinza A B C D E F G H K L
M d

O N P Z
Max Min Max

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Mandrini porta pinza automatici

Serie CL
Aggancio rapido

•	Pinza	ad	aggancio	rapido
•	Pinze	a	norma	DIN	6343
•	Attacco	cilindrico
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D

D 
MA
X

P

M Q

N

L

K

GFEDCA B

CL36-A4 171E 112 82.6 63.5 M50x1.5 45 M40x1.5 20 23 110 21.5 16.5 30 87 30 3x M10x30 8

CL36-A5 173E 135 104.8 82.56 M65x1.5 62 M55x2 30 23 129 26 21 36 103 27 4x M10x30 8

CL42-A5 177E 135 104.8 82.56 M65x1.5 62 M55x2 30 23 129 26 21 42 103 27 4x M10x30 8

CL42-A6 185E 170 133.4 106.36 M65x1.5 66 M60x2 30 23 133 29 24 42 103 32 4x M12x30 8

CL52-A5 185E 135 104.8 82.56 M70x1.5 62 M55x2 30 23 129 26 21 52 113 27 4x M12x30 8

CL52-A6 185E 170 133.4 105.35 M90x1.5 66 M60x2 30 31 155 33 28 52 132 27 4x M12x30 8

CL60-A6 185E 170 133.4 105.35 M90x1.5 66 M60x2 30 31 155 33 28 60 132 27 4x M12x30 8

CL60-A8 185E 220 171.4 139.7 M90x1.5 90 M85x2 30 31 155 33 28 60 132 37 4x M16x35 8

Serie CL-A
Aggancio rapido

•	Pinza	ad	aggancio	rapido
•	Pinze	a	norma	DIN	6343
•	Attacco	ISO	A

Pinza
A B C D E F G K L

M d
O N P Q

DIN Max Min Max

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

Mandrini porta pinza automatici
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G

H

C B

I

L A

==

F
M M

D E

B

AL

G

F
D E

H

C

==
I

D

EA

B

F

F
HC

G

G

G

154

230

52 35 91 30 - 11 18 10 12 4.5 25 2.5x60° 0.7250

270

239 300 59 50 110 40 - 13 19 11 18 5 25 2.5x60° 1.3

488 400 70 60 150 50 - 17 25 12 20 5.5 37.5 2.5x60° 2.6

1270 170 40 28 74 28 36 9 14 8 10 4 - 2.5x60° 0.3

1334 200 42 30 80 32 36 9 14 8 10 4 - 2.5x60° 0.4

1365 140 30 25 64 18 30 9 14 8 10 4 - 2.5x60° 0.2

1654 120 24 24 51 21 18 6.5 10.5 8 8 4 - 2.5x60° -

1614 500 80 70 180 75 80 23 33 15 30 6 40 2.5x60° 3.8

1424 315 58 44 135 36 - 16 24 14 21 5 36 1/16”x90° 1.5

1425 200 44 38 87 30 - 11 18 12 12 4.5 21 1/16”x90° 0.5

1430 150 28 25 60 18 - 9 14 8 10 4 16 1/16”x90° 0.15

1436 250 46 44 100 21 - 16 24 14 21 5 30 1/16”x90° 0.8

1521 400 70 60 150 50 - 17 25 12 20 5.5 37.5 3/32”x90° 2.6

155 230 40 40 100 16 50 11 18 10 12 4.5 2.5x60° 1..4

240
300

60 60 120 20 50 13 19 11 18 5 2.5x60° 3.6
330

489 400 60 60 150 25 75 17 25 12 20 5.5 2.5x60° 4.0

525
250

40 40 125 16 50 11 18 10 12 4.5 2.5x60° 1.4
270

636 120 25 25 55 11 22 6.5 10.5 8 8 4 2.5x60° 0.2

1271 170 30 30 80 16 36 9 14 8 10 4 2.5x60° 0.5

1314 90 20 20 45 7 25 6.5 10.5 6 7 3 2.5x60° 0.1

1335 200 35 35 90 16 36 9 14 8 10 4 2.5x60° 0.7

1364 140 25 25 65 12 30 9 14 8 10 4 2.5x60° 0.25

1613 500 70 70 180 25 80 23 33 15 30 6 2.5x60° 4.6

1294 315 50 50 140 32 36 16 24 14 21 4.5 1/16”x90° 2.4

1390 150 30 25 65 12 16 9 14 8 10 4 1/16”x90° 0.2

1407 200 40 40 90 12 38 11 18 10 12 4.5 1/16”x90° 1

1435 250 50 50 115 32 38 16 24 14 21 5 1/16”x90° 2

1520 400 60 60 145 25 75 17 25 12 20 5.5 3/32”x90° 3.8

t59 19.5 17.5 26 12 11 9 M10 -

241 26.5 24.5 32 18 17 12 M12 -

490 33.5 30.5 35 20 20 15 M16 -

635 14 12 12 8 8.5 6 M6 -

1292 29.5 ø28 - 21 19 - M14 -

1298 15.5 14.5 19 10 8.5 7 M8 -

1429 29.5 28 30 21 19 15 M14 -

1447 16 14.5 32 10 9 8 M8 16

1612 35 39 45 30 18 18 M20 -

Serie “A” - “K”

Accessori

MORSETTI TEMPERATI REVERSIBILI A GRADINI

Aut. A B C D E F G H I H8 L M Passo Peso

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

MORSETTI TENERI
Aut. A B C D E F G H I H8 L Passo Peso

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

TASSELLI

A B C D f8 E F G H

mm mm mm mm mm mm mm mm

PASSO

PASSO
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B
A

L

==

C
D E

G

F

H

P I

G

D1

ED

F

B

C

A

H

I
L

C
H

E F F

D
D

GO

N I

P

B

A

L

M

= =

F7502210 15 17 M8 12 - 8.5 - 30 7 16

F7502209 15 14 M8 10 - 9.8 - 30 6 18

F7502027 18.5 18 M10 14 10.9 12 8 32 8 16

F7502026 18.5 18 M10 12 - 11 - 40 10 20

F7502038 20 19 M12 17 13.5 12.5 7.5 45 12 23

F7502037 20 20 M12 14 - 12 - 45 10 25

F7502051 25 29 M16 21 - 14 - 54 12 30

F7502050 25 29 M12 16 21 14 9 54 12 30

F7502051 25 29 M16 21 - 14 - 54 12 30

F7302014A 130 GB 1/6”x90° 30 30 60 15 16 14 9 10 12 4

F7402015A 130 GB 1.5x60° 30 30 60 15 16 14 9 10 12 4

F7402016K 130 GB

F7302034A

165 GB

1/6”x90° 35 35 75 16 16 17 11 11 14 5180 GH

208 GZ

F7402035A 165 GB 1.5x60° 35 35 75 16 16 17 11 11 14 4

F7402036K 165 GB 1.5x60° 30 30 80 19 20 17 11 12 12 5

F7302047A 210 GB KZ 1/6”x90° 40 40 95 20 23 19 13 11 17 5

F7402048A 210 GB KZ 1.5x60° 40 40 95 20 23 19 13 11 17 5

F7402049K 210 GB KZ 1.5x60° 40 40 95 20 25 19 13 11 14 5

F7302060A

250 GB KZ 
GH 
GX

1/6”x90° 50 50 115 20 30 25 17 13 21 6
260

315
GB 
GH 
GX

F7402061A
250 GB KZ

1.5x60° 50 50 115 20 30 25 17 13 21 6
315 GB

F7302062K 250 GB KZ 1.5x60° 40 40 115 30 30 19 13 13 16 5

2211A 130 GB 1/16”x90° 34 29 58 8.5 14 16 9 14 8 12 4 5 2

2212A 130 GB 1.5x60° 34 29 58 8.5 14 16 9 14 8 12 4 5 2

2031A

165 GB

1/16”x90° 39 34 65 10 18 16 11 17 10 14 4 5.5 4180 GH

208 GX

2032A 165 GB 1.5x60° 39 34 65 10 18 16 11 17 10 14 4 5.5 4

2033K 165 GB 1.5x60° 36 31 67 12 14 20 11 17 12 12 5 5 4

2044A 210 GB KZ 1/16”x90° 45 40 82 10.5 19 23 13 19 11 17 5 6.5 5

2045A 210 GB GZ 1.5x60° 45 40 82 10.5 19 23 13 19 11 17 5 6.5 5

2046K 210 GB GZ 1.5x60° 51 35 87 12 14 25 13 19 14 14 5 5 4

2057A

250 GB GZ 
GH GX

1/16”x90° 56 45 105 13.5 28 30 17 25 12 21 6 8 5

260 GB GH 
GX

2058A
250 GB KZ

1.5x60° 56 45 105 13.5 28 30 17 25 12 21 6 8 5
315 GB 

2059K 250 GB KZ 1.5x60° 54 40 105 13 24 30 13 19 15 16 5 5 4.5

Serie “GB” - “KZ” - “GH” - “GX”

Accessori

TASSELLI

A B C D f8 E F G H I L

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

MORSETTI TENERI
Aut. Tipo Passo A B C D E F G H I H8 L

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

MORSETTI TEMPERATI REVERSIBILI A GRADINI

Aut. Tipo Passo A B C D E F G H I L  
H8 M N O

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

PASSO
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D

AH

G
EF

I L M O

N

A

D

CH

G

I L M O

N = =

EF

B

01582 30 30 9 14 10 82 14 31 14 59 3 0.43

01583 20 25 7 11 10 70 12 26 12 50 5 0.21

mm mm kg

01584 15 4 28 36 9 14 14 98 12 38 18 68   5 0.52

01585 20 4 38 38 11 17 14 110 15 44 20 79   5 0.83

01923 15 4 25 28 7 11 13 70 10 32 16 58   5 0.26

Accessori

MORSETTI PER MEMBRANE CON CORSOI 
AD ATTACCO FEMMINA

MORSETTI PER MEMBRANE CON CORSOI
AD ATTACCO MASCHIO

Morsetti per membrane

A  h6 D E F G H I L  M N O Peso

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

A  h6 B C D E F G H  I L M N O Peso

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm    
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E

G

M

7°
7'
30
"

30°

BFBA

D

C BAC

E

G

M

7°
7'
30
"

BF

D

C1
D1

E

G I
M

7°
7'
30
"

BAC ABF

D

C1

D1

H

L

F7702204D 130 GB A4” 1 - 115 63.51 82.6 3x 11.5 - - 15 8 - - 13

F7702205MG 130 GB A5” 3 127 115 82.56 104.8 3x 11.5 82.6 3x M10 16.5 8 15 5 30

F7702206MG 130 GB A6” 3 163 115 106.37 133.4 3x 13 82.6 3x M10 20 8 16 6 35

F7702028D 165 GB A5” 1 - 140 82.56 104.8 6x 11.5 - - 16.5 8 - - 17

F7702029MN 165 GB A4” 2 - 140 63.51 82.6 6x 11.5 104.8 6x M10 15 8 - - 18

F7702030MG 165 GB A6” 3 165 140 106.37 133.4 3x 13 104.8 6x M10 20 8 16 6 35

F7702039D 210 GB KZ A6” 1 - 170 106.37 133.4 6x 13 - - 20 8 - - 17

F7702040MN 210 GB KZ A5” 2 - 170 82.56 104.8 6x 11.5 133.4 6x M12 16.5 8 - - 20

FF7702041MG 210 GB KZ A8” 3 210 170 139.71 171.4 6x 17 133.4 6x M12 25 10 18 6 40

F7702052D 250 GB KZ A8” 1 - 220 139.71 171.4 6x 17 - - 25 10 - - 25

F7702053MN 250 GB KZ A6” 2 - 220 106.37 133.4 6x 13 171.4 6x M16 20 8 - - 22

F7702054MG 250 GB KZ A11” 3 280 220 196.86 235 3x 21 171.4 6x M16 30 12 20 6 45

F7702063D 315 GB A11” 1 - 300 196.86 235 6x 21 - - 30 12 - - 25

F7702064MN 315 GB A8” 2 - 300 139.71 171.4 6x 17 235 6x M20 25 10 - - 28

Flangia ASA  
per autocentranti serie GB - KZ

Accessori

Autoc. Serie ASA Tipo A BF BA C D C1 D1 E G H I M

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
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70

10
30

E

E

12
52

Ø8

Ø8

G 1/4"- 8

45

13.552

26Ø5
8

1/4 GAS

135

16 6

20

78

Ø1
5

Valvole e controlli corsa

•	Dispositivi	di	sicurezza	pneumatica	per	tutti	 i	cilindri	pneumatici	
senza passaggio barra, montato su gruppi distributori

•	Gruppi	 distributori	 rotanti	 per	 tutti	 i	 cilindri	 pneumatici	 senza	
passaggio barra dotati di sistema di controllo corsah

•	Gruppo	valvole	per	piattaforme •	Valvola	 di	 sicurezza	 inserita	 nel	 gruppo	distributore	 dei	 cilindri	
serie BX
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1 2 3 4

1 2 3 4

U

U

M
S

M

Schemi di montaggio

SCHEMA DI MONTAGGIO PNEUMATICO

SCHEMA DI MONTAGGIO IDRAULICO

serie bx

serie gb/k/kz/gt

serie b

serie a

serie c/ci serie a

serie gb/k/kz/gt

serie xf/xt
      ri/vi

1 Flangia cilindro
2 Vite di collegamento
3 Tirante
4 Flangia autocentrante

1 Flangia cilindro
2 Vite di collegamento
3 Tirante
4 Flangia autocentrante



Pubblicazione Luglio 2016

I	 dati	 relativi	 alle	 capacità	 di	
carico massime dei prodotti sono 
da considerarsi indicativi. Sono 
pertantoda confrontarsi di volta 
in volta con le reali condizioni di 
utilizzo dei prodotti. EUROMA non 
si	 assume	 alcuna	 responsabilità	 in	
caso di perdite o danni derivanti da 
un utilizzo non adeguato degli stessi.


